Sprossensage mit Langentaster




- Hauptschnitt im Bereich von 45° bis 90° nach Skala oder (optional) Anschlage.

- Freischnitt fir Dichtungsgummi im Bereich von 30° bis 563° nach Skala oder (optional)
Anschlage.

- Axiale Verschiebung der Sageeinheit fiir den Freischnitt gegen voreinstellbaren Vierfach-
Revolveranschlag.

- Gehrungsschnitt von - 45° + 45°,

- Langeneinstellung tiber Mal3skala und
Klappanschlage. Langentaster auf Sprossenséage.

- Pneumatische Profilspannung.

- Einsetzbar fiir Sprossen von 16 bis 100 mm. i

- Max. Schnitthohe 24 mm.
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- Fraseinheit fir Konturen

- Formfraser Konturen

- 7-fach Anschlagrevolver fiir axial
Sageblattverschiebung

- Dichtgummi Hebeleisten

- Langentaster LT 7-fach-Anschlag

- Sprossen-Pos. Mel3gerat 0,3 - 1,3 m

- Maschineneinst. ab 3 - 4 Einstellungen
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Sprossen Positionier- und Messgerat. Sprossen Langentaster.

R

. -
S AL 0,55 kW
@ 10kg 6 -8 bar | | 2750 min/-1

230/ 400 V N

']
s ~"  _~T'"H L=500mm
50 - 60 Hz 7 7 T 2650 mm @ =190/ 152 mm
L1-L2-L3-N-PE o] " H = 1000 mm
1,1 kW To L

Technische Daten gelten fir Grundmaschine ohne Optionen.

Urban GmbH & Co. Maschinenbau KG - Dornierstral3e 5 - DE-87700 Memmingen
Tel.: +49 (0)8331 858-0 - Fax: +49 (0)8331 858-58 - e-mail: urban@u-r-b-a-n.com
http://www.u-r-b-a-n.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten ¢ Printed in Germany 01/2012 « d « PR10171



