(KSU 102 mit Option PA3 und RO/L-3)




zum V-Schnitt-Ausklinken in Kunststoff.

+ Stabiler Blech- Winkelrahmen mit Abfallrutsche.

» Der Fuhrungsschlitten lauft auf geharteten und geschliffenen Wellen
in Linearfiihrungsbuchsen.

 auf dem Schlitten sind 2 Motoren im Winkel von 45° angebaut,

* Durch die Anordnung der Sageblatter wird das Profil beim Sagen
ausgeklinkt (& = 250 mm).

* Die Hoheneinstellung der Tischflache erfolgt stufenlos Uber einen
Revolveranschlag mit Klemmschrauben (Bild).

» 2 Spannzylinder fixieren das Profil.

* Die elektrische und pneumatische Steuerung ist nach deutscher Norm
und Sicherheit ausgelegt.

Schnelles fixieren des Profilstabs
durch horizontale Spannzylinder
(Betatigung uber FuRschalter).

mittels Revolveranschlag und
Klemmschrauben.

Optional
mit Langenanschlag RO/L-3

Schnelle Verstellung der Schnitttiefe
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230V /400V 2X

50 Hz 6 - 8 bar 0,75 kw

L1-N-PE 2800 1/min

Technische Daten gelten fur Grundmaschine.
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