Vertrauen. Von Anfang an!

AKS 6600

Horizontale 6-8-Kopf-Schweildmaschine

@ e URB

Fi-N - -

EESEEa S

Abbildung

ahnlich

Unsere Erfahrung - lhr Vorteil

Mit den horizontalen Mehrkopf-Schweifmaschinen AKS 6605 und 6610 haben wir fiir Sie eine qualitativ hochwertige und auferst
flexible Maschinenbaureihe entwickelt, die in samtlichen GréRen (mit sechs oder acht SchweilRképfen) erhaltlich ist. Die AKS 6600 ist
einsetzbar fir das V-Schweif3en von Pfosten, genauso wie fur das StumpfschweilRen von Pfosten, wahlweise mit Spiegel von oben
oder unten - so passt sie sich optimal lhren Produktionsbedtirfnissen an.

* AKS 6605 mit SchweilRraupenbegrenzung 2,0 mm
* AKS 6610 mit SchweilRraupenbegrenzung 0,2 mm
(ausgestattet mit beheizten Quetschplatten und nichtrostenden Stahlmessern)

Alle Bauelemente entsprechen unserem hohen Qualitatsstandard - das gibt Ihnen die Gewissheit, dass Sie jederzeit zuverlassig pro-
duzieren kénnen. Die gute Zuganglichkeit der einzelnen Module ermdéglicht Ihnen eine schnelle und einfache Wartung und Reinigung
der Maschine.

Ein groRes Plus fur die Bedienerfreundlichkeit ist das schrage Freistellen der vorderen Spannerschlitten. Durch diese Funktion ist ein
problemloses und ergonomisches Einlegen selbst bei kleinsten Elementen méglich. Ein weiteres Plus dabei ist, dass die Anschlagleiste
fest auf der vorderen Position bleibt, somit kann auch noch der letzte Profilstab angenehm eingelegt werden.

Dadurch, dass samtliche Parameter, wie Schweif3temperatur, Anwarmzeit, Angleichdruck, Fiigedruck und Fiigezeit einzeln einstellbar
sind, wird eine optimale Anpassung an die verschiedensten Profile ermdéglicht. Die Schweifdtemperatur wird durch perfekt aufeinander
abgestimmte Temperaturregler und Heizelemente standig Uberwacht.

Die Angleichzeit passt sich automatisch an die verschiedenen Profilquerschnitte an. Flexibilitdt garantiert Ihnen auch das ,Klick“-An-
schlagsystem und die integrierte Blendrahmenbegrenzung von 40 - 200 mm (240 mm optional). Auch bei der Anschlagseite haben Sie
die Wahl. Die Positionierung der X-Y-Achsen erfolgt elektronisch durch AC-Servomotoren, die wahrend des Schweillens abgeschaltet
sind (keine Lageregelung). Alle Modelle sind mit integriertem Austransport zur Weiterleitung in Schweil3raupen-Verputzmaschinen
versehen.
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Schweimal: X=2,7m Y=3,5m
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AKS 6600

Standardmaschine ca. 3300 kg
%k bei 35/25

230/400V >3m
50 - 60 Hz
L1+L2+L3+N+PE

12 kW (Messermaschine) %
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GroBenbeispiele 27/30 27135 30/40
X max. 2700 mm 2700 mm 3000 mm
@ @ 95 Liter X min. 390 mm 390 mm 390 mm
Y max. 3000 mm 3500 mm 4000 mm
Y min.exopn 460 mm 460 mm 460 mm
Y min.gxopn 620 mm 620 mm 620 mm
h max. 200 mm B/T (X) 5300 mm 5300 mm 5600 mm
| ﬁzé?nmﬂ) c;;]);onal) H L) 4900 mm 5400 mm 5900 mm
;,/////A | : H 1510 mm 1510 mm 1510 mm
b max. 150 mm BT L H mit DF 2000 mm 2000 mm 2000 mm

Technische Daten gelten fur Grundmaschine ohne Optionen. Weitere GréRen erhaltlich.

Urban GmbH & Co. Maschinenbau KG ¢ Dornierstralle 5 « DE-87700 Memmingen
Tel.: +49 (0)8331 858-0 » Fax: +49 (0)8331 858-58 « e-mail: urban@u-r-b-a-n.com
http://www.u-r-b-a-n.com
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Kein Nachschneiden... Komfortabel... Rationelle Fertigung...

Mit dem AusgleichsschweiRen* ist ein Ausgleich durch die schrage Freistellung Die Option des Stumpfschwei-
der Langentoleranz der Profilstdbe moglich (Winkel- ist ein problemloses Einlegen der Rens* ermdglicht Ihnen eine rati-
kopfe). Somit gehort das Nach- Stabe selbst bei kleinsten Elementen onelle Fertigung bei Elementen

Bedienerfreundliche Nutzung...

Die IPC-Steuerung mit hochwertigem Farbbildschirm
und Online-AnschluBméglichkeit garantiert Ihnen eine
bedienerfreundliche Benutzung der Maschine sowie
eine hervorragende und unkomplizierte Integration
und Anbindung zu anderen Maschinen und Ferti-
gungsanlagen.

schneiden von Zusatzprofilen =~ moglich. Die Anschlagleiste
und Glasleisten fur Sie der bleibt dabei fest auf der
Vergangenheit an. vordersten Position.
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Optimierte Stabilitat...
Durch den nachtréaglichen
Stahleinschub* sparen Sie sich das Aus-
klinken des Stahls und optimieren die Fe-
stigkeit des Rahmens bei V-verschweilten
Pfosten.
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Flexibel...

Die durchdachte Anordnung der
Justierplatte und des Heizele-
mentes lassen groRRe Anlagefla-
chen fir komplizierte Profilquer-

- X - schnitte zu.
Version 1 Version 2 . ‘ Version 3 _
V-Schweilung Stgmpfschwellzung mit St‘ump‘fschweﬂsung
Spiegel von unten. mit Spiegel von oben.

* Als Option erhaltlich

mit Pfosten (je nach Profil).

Enorme Zeitersparnis...
Das DichtungsschweifRen* spart
Ihnen Arbeit und Zeit: Dichtungs-
former und Rasterniederhalter fur
verschweilRbare Dichtungen sorgen
fur ein optimales Putzergebnis bei
Profilen mit eingezogener Dichtung
(je nach Profil).

Minimaler
Produktionsstopp...

Das Teflonschnellwechselsystem
ermdglicht lhnen die Erneuerung des
heiRen Teflons wahrend eines nur
minimalen Produktionsstopps ohne
dass das Heizelement ausgebaut
werden muss.



